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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT B UDOWLANYCH 
D – 04.08.01 WYRÓWNANIE ISTNIEJĄCEJ NAWIERZCHNI BETONEM ASFALTOWYM 
 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot 
 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót 
Budowlanych (zwanej dalej Specyfikacją Techniczną – ST), są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonywaniem wyrównania istniejącej podbudowy 
betonem asfaltowym w ramach przebudowy drogi gminnej G150522C Inowrocław 
(granica miasta) – Marulewy (działka 249 obr ęb Jacewo, 47/1 obr ęb Marulewy) . 

1.2. Zakres stosowania 
 Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót na drogach. 

1.3. Zakres robót obj ętych ST 
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonywaniem wyrównania nawierzchni betonem asfaltowym o uziarnieniu 
0/12,8 mm. 

1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Warstwa wyrównawcza – warstwa o zmiennej grubości układana na istniejącej 
warstwie w celu wyrównania jej nierówności w profilu podłuŜnym i poprzecznym. 
1.4.2. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
 
2. MATERIAŁY 

2.1. Kruszywo 
 Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je 
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego 
frakcjami.  
Tablica 1. Wymagania wobec materiałów do wyrównania podbudowy z mieszanek min-
asfaltowych 

Lp. Rodzaj materiału 

nr normy 

Wymaga nia wobec materiałów w 
zaleŜności od kategorii ruchu 

 KR 1 do KR 2  

1. Kruszywo łamane granulowane wg PN-B-
11112:1996, PN-B-11115:1998 
a) z surowca skalnego 
b) z surowca sztucznego (ŜuŜle pomiedziowe 
i stalownicze) 

 
 

kl. I, II; gat. 1, 2 
j.w. 

2. Kruszywo łamane zwykłe wg PN-B-
11112:1996 

 
kl. I, II; gat. 1, 2 

3. świr i mieszanka wg PN-B-11111:1996 kl I, II 

4. Grys i Ŝwir kruszony z naturalnie 
rozdrobnionego surowca skalnego wg 
załącznika 6 normy PN-S-96025:2000 

 
kl. I, II1); gat. 1, 2 

5. Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1, 2 

6. Wypełniacz mineralny: 
a) wg PN-S-96504:1961 
b) innego pochodzenia wg orzeczenia 

laboratorium drogowego 

 
podstawowy, zastępczy 

pyły z odpylania, popioły lotne 
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7. Asfalt drogowy wg PN-EN-12591:2000 D50 
1) tylko pod względem ścieralności w bębnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1 

NaleŜy stosować kruszywo: 
- grysy klasy I ze skał magmowych i przeobraŜonych wg PN-B-11112. Wymagania dla 

grysów przedstawiono w tablicy 2. 
- Wymagania dla miału, piasku łamanego oraz kruszywa drobnego granulowanego 

przedstawiono w tablicy 3 

Tablica 2.   Wymagania dla grysu 

 
Lp.  

 
Właściwo ści 

Wymagania dla klasy  
I 

1 Ścieralność w bębnie Los Angeles po 
1/5 pełnej liczby obrotów, w stosunku 
do ubytku masy po pełnej liczbie 
obrotów, nie więcej niŜ 

 
 

25 

2 Nasiąkliwość, nie więcej niŜ: 
a) dla kruszywa ze skał magmowych i 
przeobraŜonych 

 
2,0 

 
3 

 
Mrozoodporność, nie więcej niŜ: 
a) dla kruszywa ze skał magmowych i 
przeobraŜonych 

 
2,0 

4 Mrozoodporność według 
zmodyfikowanej metody 
bezpośredniej, nie więcej niŜ 

 
10 

Tablica 3 Wymagania dla miału, piasku łamanego oraz kruszywa drobnego granulowanego 

 
Lp.  

 
Właściwo ści 

Wymagania  
miał  piaski 

łamany 
mieszanka 

drobna 
granulowa

na 
  1 
 

Skład ziarnowy: 
a) zawartość frakcji (2,0 – 4,0)  mm, 

powyŜej 
b) zawartość nadziarna, nie więcej niŜ 
c) wskaźnik piaskowy, większy niŜ: 
- dla kruszywa ze skał magmowych i 

przeobraŜonych  

 
 
- 

20 
 

20 

 
 
- 

15 
 

65 

 
 

15 
15 
 

65 

2 Zawartość zanieczyszczeń obcych  0,1 0,1 0,1 
3 Zawartość zanieczyszczeń organicznych Barwa nie ciemniejsza niŜ wzorcowa 

2.2. Wypełniacz 
 NaleŜy stosować wypełniacz wapienny spełniający wymagania dla gatunku I 
określone w „Wytyczne Badań I Kryteria Oceny Mączek Wapiennych do Mieszanek 
Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56, IBDiM, Warszawa 1998 dla wypełniacza 
podstawowego. 
 Przechowywanie wypełniacza powinno być zgodne z „Wytyczne Badań I Kryteria 
Oceny Mączek Wapiennych do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56, IBDiM, 
Warszawa 1998. 

2.3. Asfalt 
 Do warstwy wyrównawczej naleŜy zastosować asfalt drogowy 35/50 spełniający 
wymagania określone w PN-EN-12591: 2002 z dostosowaniem do warunków polskich. 

Tablica 4. Wymagania dla asfaltów drogowych 
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Lp. Właściwo ści Metoda bada ń Wymagania  

1 Penetracja w 25oC, 0,1 mm PN-EN 1426 35 - 50 

2 Temperatura mięknienia, oC PN-EN 1427 50 - 58 

3 Temperatura zapłonu, nie mniej niŜ, oC PN-EN 22592 240 

4 Zawartość składników rozpuszczalnych, nie mniej niŜ, % m/m PN-EN 12592 99 

5 Zmiana masy po starzeniu, nie więcej niŜ, % m/m PN-EN 12607-1 0,5 

6 Pozostała penetracja po starzeniu, nie mniej niŜ, % PN-EN 1426 53 

7 Temperatura mięknienia po starzeniu, nie mniej niŜ, oC PN-EN 1427 52 

8 Zawartość parafiny, nie więcej niŜ, % PN-EN 12606-1 2,2 

9 Wzrost temperatury mięknienia po starzeniu, nie więcej niŜ, oC PN-EN 1427 8 

10 Temperatura łamliwości, nie więcej niŜ, oC PN-EN 12593 -5 

 
3. SPRZĘT 

3.1. Wytwórnia Stacjonarna 
 Wytwórnia winna zapewnić ciągłą produkcję betonu asfaltowego w granicach 
tolerancji recepty roboczej. Wytwórnia winna być wyposaŜona i pracować w taki sposób aby 
dozowanie gorącego kruszywa, wypełniacza i lepiszcza było dokonywane automatycznie. 
Wydajność otaczarni minimum 120 Mg/h. Mogą być stosowane otaczarki o ruchu cyklicznym 
wyposaŜone w: 
- dozowanie wstępne (przynajmniej 5 dozowników), 
- podajniki taśmowe, 
- bęben suszący, 
- instalację odpylająca, 
- elewator gorący, 
- zestaw sit wibracyjnych, 
- zbiornik na gorący materiał, 
- system waŜąco-mieszający w pełni zautomatyzowany, dozowanie wszystkich składników 

wyłącznie wagowe, 
- mieszalnik, 
- silos na pyły z odzysku, 
- elewator wypełniacza, 
- podajniki ślimakowe, 
- zbiornik na gotowy materiał z izolacją termiczną, 
- pompy do podawania asfaltu, 
- sterowanie komputerowe procesu produkcji, 
- zbiorniki na asfalt i wypełniacz oraz osobne zasieki o pomocniczym dnie dla kaŜdego 

rodzaju kruszywa o pojemności wystarczającej na 7 dni produkcji. 

3.2. Układarki do betonu asfaltowego 
  Układarki winny być mechaniczne i samojezdne na gąsienicach, wyposaŜone w 
elektronicznie kontrolowany stół zdolny do ułoŜenia mieszanki zgodnie z projektowaną osią, 
niweletą i spadkami poprzecznymi. Zdolność układania mieszanki winna być skorelowana z 
wydajnością otaczarki i wymaganiami technologicznymi. Układarka winna mieć co najmniej 
następujące wyposaŜenie: 
- elementy wibrujące (nóŜ i płyta) do wstępnego zagęszczania wraz ze sprawną regulacją 

częstotliwości i amplitudy drgań, 
- układy do podgrzewania elementów roboczych układarki.    
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3.3. Skrapiarki 
  Skrapiarka winna być typu ciśnieniowego z termicznie izolowanymi zbiornikami. 
UŜycie skrapiarki o grawitacyjnym podawaniu lepiszcza jest zabronione. Skrapiarka winna 
zapewnić jednolitość spryskiwania na całej szerokości warstwy przy wydajności od 0,4 do 
2,0 kg/m2 pod ciśnieniem od 4,5 do 13,4 kg/ m2. Skrapiarka winna być wyposaŜona w system 
grzewczy, mierniki temperatury, oraz skalibrowane układy pozwalające na prawidłowe 
dozowanie lepiszcza. 

3.4. Sprzęt do zag ęszczania 
  Wybór rodzaju zestawu walców pozostawia się Wykonawcy pod warunkiem 
osiągnięcia wymaganego wskaźnika zagęszczenia dla danej warstwy bitumicznej o 
określonej grubości i szerokości. W kaŜdym przypadku zostaną uŜyte walce ogumione bądź 
hybrydowe. 
  Efekty osiągane proponowanym zestawem walców muszą być dokładnie sprawdzone 
na odcinku próbnym. Plan pracy walców dla kaŜdej warstwy winien być przygotowany przez 
Wykonawcę i przedstawiony Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. 

3.5. Samochody do transportu mieszanki mineralno-bi tumicznej 
  Mieszankę betonu asfaltowego naleŜy przewozić pojazdami samowyładowczymi 
wyposaŜonymi w pokrowce brezentowe o ładowności nie mniejszej niŜ 10 ton. Zaleca się 
stosowanie samochodów termosów z podwójnymi ścianami skrzyni wyposaŜonej w system 
grzewczy. Skrzynie wywrotek winny być dostosowane do współpracy z układarką w czasie 
rozładunku, kiedy to układarka pcha przed sobą wywrotkę. 
 
4. TRANSPORT 

4.1. Asfalt 
 Asfalt naleŜy przewozić zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991. 
Transport asfaltów drogowych moŜe odbywać się w: 
− cysternach samochodowych, 
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez InŜyniera. 

4.2. Wypełniacz 
 Wypełniacz luzem naleŜy przewozić w cysternach przystosowanych do przewozu 
materiałów sypkich, umoŜliwiających rozładunek pneumatyczny. 

4.3. Kruszywo 
 Kruszywo moŜna przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami 
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. 

4.4. Mieszanka betonu asfaltowego 
 Mieszankę betonu asfaltowego naleŜy przewozić pojazdami samowyładowczymi z 
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na rozładunek. 
 Czas transportu od załadunku do rozładunku nie powinien przekraczać 2 godzin z 
jednoczesnym spełnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. 
 Zaleca się stosowanie samochodów termosów z podwójnymi ścianami skrzyni 
wyposaŜonej w system ogrzewczy. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej  
 Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z InŜynierem, Wykonawca 
dostarczy InŜynierowi do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz 
wyniki badań laboratoryjnych poszczególnych składników i próbki materiałów pobrane w 
obecności InŜyniera do wykonania badań kontrolnych przez Inwestora. 
 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 
− doborze składników mieszanki mineralnej, 
− doborze optymalnej ilości asfaltu, 
− określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z załoŜeniami projektowymi. 
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 Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieścić się w polu dobrego 
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne. 
 Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z 
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu podano w tablicy 5. 
 
Tablica 5.  Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy 

wyrównawczej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu 
 

  
Wymiar oczek 

sit #, mm 
  

Rzędne krzywych granicznych 
uziarnienia MM w zale Ŝności od 

kategorii ruchu 
KR 1 lub KR 2  

Mieszanka mineralna, mm  

 od 0 do 12,8  
Przechodzi 

przez: 
31,5 
25,0 
20,0 
16,0 
12,8 
9,6 
8,0 
6,3 
4,0 
2,0 

zawartość  
ziarn > 2,0 mm 

  
0,85 
0,42 
0,30 
0,18 
0,15 
0,075 

  
  
 
  
 

100 
85÷÷÷÷100 
70÷÷÷÷100  
62÷÷÷÷84 
55÷÷÷÷76 
45÷÷÷÷65 
35÷÷÷÷55 

  
(45÷÷÷÷65) 

  
25÷÷÷÷45 
18÷÷÷÷38 
15÷÷÷÷35 
11÷÷÷÷28 
9÷÷÷÷25 
3÷÷÷÷9 

Orientacyjna 
zawartość 
asfaltu w MMA,  
% m/m 

  
4,5÷÷÷÷6,0 
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Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wyrównawczej z 
betonu asfaltowego przedstawiono na rysunku nr 1. 

 
 
Rys. 1.  Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 12,8 mm do warstwy 

wyrównawczej nawierzchni drogi o obciąŜeniu ruchem od KR 1 do KR 2 
 

 
  
 

Skład mieszanki mineralno-asfaltowej powinien być ustalony na podstawie badań 
próbek wykonanych wg metody Marshalla. Próbki powinny spełniać wymagania podane w 
tablicy 6 lp. od 1 do 5. 

Wykonana warstwa wyrównawcza z betonu asfaltowego powinna spełniać 
wymagania podane w tablicy 6 lp. od 6 do 8. 

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej 
 Mieszankę mineralno-asfaltową produkuje się w otaczarce o mieszaniu cyklicznym 
lub ciągłym zapewniającej prawidłowe dozowanie składników, ich wysuszenie i wymieszanie 
oraz zachowanie temperatury składników i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. 
 Dozowanie składników, w tym takŜe wstępne, powinno być wagowe i 
zautomatyzowane oraz zgodne z receptą. Dopuszcza się dozowanie objętościowe asfaltu, 
przy uwzględnieniu zmiany jego gęstości w zaleŜności od temperatury. 
 Tolerancje dozowania składników mogą wynosić: jedna działka elementarna wagi, 
względnie przepływomierza, lecz nie więcej niŜ  ± 2 % w stosunku do masy składnika. 
 Asfalt w zbiorniku powinien być ogrzewany w sposób pośredni, z układem 
termostatowania, zapewniającym utrzymanie stałej temperatury z tolerancją ± 5o C. 

 Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosić: 
− dla D 35/50  od 145o C  do 165o C, 
Kruszywo powinno być wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu 
wypełniacza uzyskała właściwą temperaturę. Maksymalna temperatura gorącego kruszywa 
nie powinna być wyŜsza o więcej niŜ 30o C od maksymalnej temperatury mieszanki 
mineralno-asfaltowej podanej poniŜej. 
 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosić: 
− z D 35/50 od 140o C  do 170o C, 
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Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wyrównawczej z 
betonu asfaltowego 

Lp. Właściwo ści  Wymagania wobec MMA  
i podbudowy z BA w 

zaleŜności od kategorii 
ruchu 

  KR 1 do KR 2  
1. Moduł sztywności pełzania 1), MPa nie wymaga się 
2. Stabilność próbek wg metody Marshalla w 

temperaturze 60o C, zagęszczonych 2x75 
uderzeń ubijaka, kN 

 
≥ 6,0 

3. Odkształcenie próbek jw., mm od 2,0 do 5,0 
4. Wolna przestrzeń w próbkach jw., % v/v od 4,0 do 8,0 
5. Wypełnienie wolnej przestrzeni w 

próbkach jw., % 
 

od 65 do 80 
6. Grubość w cm warstwy z MMA o 

uziarnieniu: 
od 0 mm do 12,8 mm 

 
 

od 3,5 do 5,0 
7. Wskaźnik zagęszczenia warstwy, % ≥ 98,0 
8. Wolna przestrzeń w warstwie, % v/v od 4,5 do 9,0 

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48, 
dotyczy tylko fazy projektowania składu MMA 

5.3. Przygotowanie powierzchni pod wyrównanie profi lu mas ą mineralno - asfaltow ą 
 Przed przystąpieniem do wykonania wyrównania poprzecznego i podłuŜnego 
powierzchnia powinna zostać oczyszczona oraz skropiona bitumem. 
 Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub upłynniacza z asfaltu 
upłynnionego, w zaleŜności od rodzaju podłoŜa pod podbudowę, wynoszą 0,5 kg/m2. 
 Powierzchnie czołowe włazów, wpustów itp. urządzeń powinny być pokryte asfaltem 
lub materiałem uszczelniającym, określonym w ST i zaakceptowanym przez InŜyniera. 

5.4. Warunki przyst ąpienia do robót 
 Warstwa z betonu asfaltowego moŜe być wykonywana, gdy temperatura otoczenia 
jest nie niŜsza od +5o C dla wykonywanej warstwy grubości > 8 cm i +100 C dla wykonywanej 
warstwy grubości ≤ 8 cm. Nie dopuszcza się układania mieszanki mineralno-asfaltowej na 
mokrym podłoŜu, podczas opadów atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). 

5.5. Zarób próbny 
 Wykonawca przed przystąpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest 
zobowiązany do przeprowadzenia w obecności InŜyniera kontrolnej produkcji. 
  Sprawdzenie zawartości asfaltu w mieszance określa się wykonując ekstrakcję. 
 Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno-asfaltowej względem składu 
zaprojektowanego podano w tablicy 7. 

Tablica 7. Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno-asfaltowej względem 
składu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej próbki metodą ekstrakcji, % m/m 

 
Lp.  

 
Składniki mieszanki 
mineralno-asfaltowej 

Mieszanki mineralno -
asfaltowe do nawierzchni 

dróg o kategorii ruchu 
KR 1 do KR 2  

1. Ziarna pozostające na sitach o oczkach # (mm): 
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 

 
± 5,0 

2. Jw. 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 ± 3,0 
3. Ziarna przechodzące przez sito o oczkach # 

0,075mm 
± 2,0 

4. Asfalt ± 0,5 
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5.6. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego 
 Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana układarką wyposaŜoną 
w układ z automatycznym sterowaniem grubości warstwy zgodnie z przedmiarem robót. 
 Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna być niŜsza od minimalnej 
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.2. 
 Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się bezzwłocznie, zgodnie ze schematem 
przejść walca ustalonym na odcinku próbnym. 
 Początkowa temperatura mieszanki w czasie zagęszczania powinna wynosić nie 
mniej niŜ: 
− dla asfaltu D 35/50 130o C. 
 Zagęszczanie mieszanki naleŜy rozpocząć od krawędzi nawierzchni ku osi. Wskaźnik 
zagęszczenia ułoŜonej warstwy powinien być zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 2. 
 Złącza w podbudowie powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub 
prostopadle do osi drogi. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

6.1. Badania przed przyst ąpieniem do robót 
 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania asfaltu, 
wypełniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i 
przedstawić wyniki tych badań InŜynierowi do akceptacji. 

6.2. Badania w czasie robót 
6.2.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wytwarzania mieszanki 
mineralno-asfaltowej podano w tablicy 8. 

Tablica 8. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki 
mineralno-asfaltowej 

 
Lp. 

 
Wyszczególnienie bada ń 

Częstotliwo ść badań 
Minimalna liczba bada ń na dziennej działce 

roboczej 
1. Skład i uziarnienie mieszanki 

mineralno - asfaltowej pobranej w 
wytwórni 

1 próbka przy produkcji do 500 Mg 
2 próbki przy produkcji ponad 500 Mg 

2. Właściwości asfaltu dla kaŜdej dostawy (cysterny) 
3. Właściwości wypełniacza 1 na 100 Mg 
4. Właściwości kruszywa przy kaŜdej zmianie 
5. Temperatura składników 

mieszanki mineralno-asfaltowej 
dozór ciągły 

6. Temperatura mieszanki 
mineralno-asfaltowej 

kaŜdy pojazd przy załadunku i w czasie 
wbudowywania 

7. Wygląd mieszanki mineralno-
asfaltowej 

jw. 

8. Właściwości próbek mieszanki 
mineralno-asfaltowej pobranej w 
wytwórni 

 
jeden raz dziennie 

lp. 1 i lp. 8 - badania mogą być wykonywane zamiennie wg PN-B-96025:2000 [10] 
6.2.2. Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 
 Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg 
PN-S-04001:1967. Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną z tolerancją 
określoną w tablicy 3. Dopuszcza się wykonanie badań innymi równowaŜnymi metodami. 
6.2.3. Badanie właściwości asfaltu 
 Dla kaŜdej cysterny naleŜy określić penetrację i temperaturę mięknienia asfaltu. 
6.2.4. Badanie właściwości wypełniacza 
 Na kaŜde 100 Mg zuŜytego wypełniacza naleŜy określić uziarnienie i wilgotność 
wypełniacza. 
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6.2.5. Badanie właściwości kruszywa 
 Przy kaŜdej zmianie kruszywa naleŜy określić klasę i gatunek kruszywa. 
6.2.6. Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej 
 Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu 
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. 
Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST. 
6.2.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej 
 Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym 
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. 
 Dokładność pomiaru ± 2o C. Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami 
podanymi w recepcie i ST. 
6.2.8. Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej 
 Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej 
wyglądu w czasie produkcji, załadunku, rozładunku i wbudowywania. 
6.2.9. Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej 
 Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej naleŜy określać na próbkach 
zagęszczonych metodą Marshalla. Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną. 

6.3. Badania dotycz ące cech geometrycznych i wła ściwo ści warstwy z betonu 
asfaltowego 

6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy wyrównawczej z 
betonu asfaltowego podaje tablica 9. 

Tablica 9. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy z betonu 
asfaltowego 

Lp. Badana cecha  Minimalna cz ęstotliwo ść badań i pomiarów  
1. Szerokość warstwy 5 razy na remontowanym odcinku drogi  
2. Równość podłuŜna warstwy kaŜdy pas ruchu planografem 
3. Równość poprzeczna 

warstwy 
nie rzadziej niŜ co 5 m 

4. Spadki poprzeczne warstwy 4 razy na remontowanym odcinku drogi  
5. Rzędne wysokościowe 

warstwy 
co 20 m – na odcinkach prostych 
co 10 m – na odcinkach krzywoliniowych 

6. Ukształtowanie osi w planie co 100 m 
7. Grubość warstwy 2 próbki z kaŜdego pasa 
8. Złącza podłuŜne i 

poprzeczne 
cała długość złącza 

9. Krawędź warstwy cała długość 
10. Wygląd warstwy ocena ciągła 
11. Zagęszczenie warstwy 2 próbki z kaŜdego pasa  
12. Wolna przestrzeń w warstwie jw. 

6.3.2. Szerokość warstwy 
 Szerokość warstwy powinna być zgodna z dokumentacją z tolerancją + 5 cm. 
6.3.3. Równość warstwy 
 Nierówności podłuŜne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 lub metodą 
równowaŜną, nie powinny być większe od podanych w tablicy 10. 

Tablica 10. Dopuszczalne nierówności (mm) 

Lp. Drogi i place Warstwa wyrównawcza 

1. Drogi klasy Z 12 
2. Drogi klasy L 15 

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy 
 Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na łukach z tolerancją ± 0,5 %. 
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6.3.5. Rzędne wysokościowe 
 Rzędne wysokościowe z tolerancją ± 1 cm, 
6.3.6. Ukształtowanie osi w planie 
 Oś warstwy wyrównawczej w planie z tolerancją 5 cm. 
6.3.7. Grubość warstwy 
 Grubość warstwy z tolerancją ± 10 %. 
6.3.8. Złącza podłuŜne i poprzeczne 
 Złącza warstwy powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do 
osi. Złącza powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym 
poziomie. 
6.3.9. Krawędzie warstwy 
 Krawędzie warstwy powinny być wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszła 
konieczność obcięcia pokryte asfaltem. 
6.3.10. Wygląd warstwy wyrównawczej 
 Podbudowa powinna mieć jednolitą teksturę, bez miejsc przeasfaltowanych, 
porowatych, łuszczących się i spękanych. 
6.3.11. Zagęszczenie warstwy i wolna przestrzeń 
 Zagęszczenie i wolna przestrzeń warstwy powinny być zgodne z wymaganiami 
ustalonymi w ST i recepcie. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 

 Jednostką obmiarową jest Mg (tona) warstwy wyrównawczej z mieszanki mineralno - 
asfaltowej. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 

 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z ST, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z 
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000 dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

 Cena wykonania 1 Mg wyrównania podbudowy z betonu asfaltowego obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie robót, 
− zakup, dostarczenie i rozładunek materiałów, 
− wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania 

wraz z rozładunkiem, 
− posmarowanie lepiszczem krawędzi urządzeń obcych, 
− rozłoŜenie i zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 
− wykonanie połączeń podłuŜnych i poprzecznych, 
− obcięcie krawędzi i posmarowanie asfaltem, 
− przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji 

technicznej. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 
  1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.  

świr i mieszanka 
  2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 
  3. PN-B-11113:1996 
 
  4. PN-B-11115:1998 

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.  
Piasek 
Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z ŜuŜla stalowniczego do 
nawierzchni drogowych 

  5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport 
  6. PN-EN-12591:2000 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
  7. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badań mas mineralno-bitumicznych i 



 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych                                                                                               D-04.08.01 
Wyrównanie istniejącej nawierzchni betonem asfaltowym 

 

 61

nawierzchni bitumicznych 
  8. PN-S-96504:1961 
  9. PN-S-96025:2000 

Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych 
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. 
Wymagania  

10. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 

10.2. Inne dokumenty 
11. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych. IBDiM, Warszawa, 

1997 
12. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, 

instrukcje – zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997 
13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Informacje, 

instrukcje - zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999 
14. Załącznik G do normy PN-S-96025:2000 – Wymagania wobec grysów i Ŝwirów 

kruszonych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego. 
15. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na odkształcenia 

trwałe. Wytyczne oznaczania odkształcenia i modułu sztywności mieszanek mineralno-
bitumicznych metodą pełzania pod obciąŜeniem statycznym, Informacje, instrukcje -    
zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995. 

16. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w 
sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi publiczne i ich 
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430). 

 


